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1 ES 1 022 

DESCRIPCION 

Dispositive para la fabricacion de chapa recre- 
cida con soldadura. 

El presente modelo de utilidad se refiere a un 5 
dispositivo para la fabricacion de chapa recrecida 
con soldadura, que elimina los problemas de ala- 
beo que se producen durante el recrecido de diapa 
por los procedimientos habituales. 

El recrecido mediante soldadura de chapas de lO 
acero se utiliza como media de proteccion, en in- 
finidad de procesos e instalaciones industriales, y 
tambien en aquellos casasen que el pesa consti- 
tuye un elemento import ante, como sucede en las 
paletas de ventiladores industriales. 15 

Hasta ahora, para la obtencion de chapas re- 
crecidas se disponia la chapa en posicion plana 
y se aplicaban sobra una de sus superficies los 
cordones de soldadura, siguiendo una secuendia 
determinada para reducir al mmimo el efecto de 20 
aiabeo de la chapa. Sin embargo, cualquiera que 
fuese la secuencia seguida y precauciones toma- 
das, las chapas se alabean, creando problemas de 
soldadura, siendo necesario interrumpir el proceso 
durante determinados periodos, lo cual alarga el 25 
tiempo de fabricacion. 

El presente modelo de utilidad tiene por ob- 
jeto un dispositivo que permita llevar a cabo la 
fabricacion de chapa recrecida con soldadura y 
mediante el cual los problemas de aiabeo de la 30 
chapa se eliminen practicamente, manteniendose 
una chapa igualada con un deposito uniforme 
aplicada a la misma. Ademas mediante el dis- 
positivo de la invencion no es necesario la inte- 
rrupcion del proceso, con la que el tiempo total 35 
para obtener un recubrimiento a recrecido de la 
chapa se reduce sustancialmente, respecto de los 
metodos tradicionales. 

Al no producirse con el dispositivo de la in- 
vencion aiabeo de la chapa, durante la fase de 40 
recrecido, se obtiene una buena union de las cor- 
dones a material de recrecido, asi como una dis- 
posicion y grosor uniforme del recubrimiento. 

El dispositivo de la invencion define un so- 
porte de configuracion cilindrica, alrededor del 45 
cual se dispone la chapa a recrecer, soldando por 
ejemplo los hordes de la misma para conformar 
un cilindro que se monta sobre el soporte. Se 
deposita entonces el recrecido sobre la superficie 
de la chapa, preferentemente en la parte supe- so 
rior, conforme gira el soporte y chapa cilindrica 
sobre un eje horizontal. A medida que avanza la 
soldadura, la chapa cilindrica que esta siendo re- 
cubierta se contrae circunferencialmente y Uega a 
apretarse contra la superficie cilindrica del tarn- 55 
bor, el cual mantiene a la chapa en una configu- 
racion cilindrica rigida y permite mantener cons- 
tantemente la distancia entre la boquilla a ca^ 
bezal de soldadura y la superficie sobre la que 
debe deposit arse el cordon o recredido. El so- 60 
porta cilindrica sirve tambien para disipar el ca- 
lor de soldadura, impidiendo que en el caso que 
se trabaje sobre chapa fina pueda resultar sobre- 
calentada y fundida en exceso. 

Despues de realizada la operacion de recre- 65 
cido y una vez enfriada la cahpa, esta se retira 
facilmente del soporte, cortandose los hordes y 
pudiendo aplanarse la chapa facilmente para eli- 
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minar cualquier curvatura cilmdrica residual que 
pudiera permanecer en la chapa. 

De acuerdo con el presente modelo de utili- 
dad, el dispositivo esta constituido por un tambor 
cilmdrica horizontal, una bancada inferior sobre 
la que va montado el tambor con facultad de gira 
sobre su eje, y una estructura superior con una a 
mas cabezales de soldadura, que va situada por 
encima del tambor. 

El tambor citado esta compuesto por una pa- 
red cilindrica de longitud superior a la del cilin- 
dro conformado con la chapa a recrecer, de modo 
que una vez montada dicha chapa configurada 
cili'ndricamente sobre el tambor, este sobresalga 
por ambos bordas del cilindro de chap^. 

La bancada del dispositivo comprende dos pa- 
rejas de rodillos horizontales, que van situados en 
posicion opuesta y paralela en cada pareja y ali- 
neados entre si los de una y otra pareja. Ademas 
la bancada incluye una pareja de rodillas vertica- 
les enfrentados que quedan situados en posicion 
centrada, respecto a los rodillos horizontales, por 
fuera de los inismos, una a cada lado y ligera- 
mente por debajo de ellos. Las dos parejas de 
rodillos horizontales iran situados entre si a una 
distancia menor que la longitud del tambor pero 
mayor que la del cilindro de chapa a recrecer. 
De este modo los rodillos horizontales sirven de 
apoya al tambor, mientras que las rodillos ver- 
ticales quedan situados entre si a una distancia 
igual a la longitud del tambor, para definir apo- 
yos para los hordes de la pared de dicha tambor. 
Uno o mas de los rodillos horizontales pueden ir 
conectados a un mecanismo de accionamiento. 

En cuanto a la estructura superior del dispo- 
sitivo de la invencion, esta compuesta por una 
viga que discurre en direccion paralela al tam- 
bor, por encima del mismo. Sobre esta viga va 
montado, con facultad de desplazamiento a lo 
largo del mismo, un carro que es protador de una 
a mas cabezales de soldadura de posicion regu- 
lable. Ademas el cabezai incluye medios sumi- 
nistradores del hilo, electrodo y polvo de solda- 
dura, estando todos los cabezales alineados en di- 
reccion paralela a los tambores y situados cerca 
del mismo. 

La const itucion expuesta, asi como el fun- 
cionamiento y ventajas del dispositivo de la in- 
vencion, se comprenderan mas facilmente con la 
siguiente descripcion, hecha con referencia a los 
dibujos adjuntos, en los que se muestra un ejem- 
plo de realizacion no limitative. 

En los dibujos: 

La figura 1 es un alzado lateral de un dispositivo 
constituido de acuerdo con la invencion. 

La figura 2 es una vista de perfil del dispositivo 
de la figura 1. 

El dispositivo representado en los dibujos in- 
cluye un tambor de pared cilindrica 1, de eje ho- 
rizontal, que va montado sobre una bancada infe- 
rior 2. Por encima del cilindro 1 va dispuesta una 
estructura superior 3 que es portadora de una a 
mas cabezales de soldadura 4. 

La bancada 2 incluye cuatro rodillas horizon- 
tales que se referencian con el numero 5, que van 
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dispuestas dos a dos en posicion alineada, parale- 
los los de uno y otro lado y dispuestos en posicion 
enfrenada. Sobre estos rodillas horizontales apoya 
el tambor 1. 

La bancada 2 incluye ademas dos rodillas de 
eje vertical 6 enfrentadas, situados en posicion 
centrada respecto de los rodillas horizontales 5, 
una a cada lado de los mismos. 

Los rodillas horizontales 5 alineados van se- 
parados entre si una distancia ligeramente menor 
que la longitud del tambor 1, mientras que los 
rodillas verticales 6 van situados entre si una dis- 
tancia igual a la longitud de dicha tambor. 

Con la constitucion comentada, el tambor 1 se 
dispone en posicion horizontal sobre los rodillos 
5, apoyando el borde de su pared en los rodillos 
verticales 6, que impiden el desplazamiento lon- 
gitudinal del tambor. El giro del tambor puede 
lograrse mediante mecanismos de accionamiento 
conectados a uno o mas de los rodillos horizontal 
les 5. 

La estructura superior 3 puede estar com- 
puesta por una viga 7 que discurre en posicion 
paralela al tambor 1, por encima del mismo. En 
esta viga van montados carrillos 8 que son por- 
tadores de las cabezas de soldadura 4, pudiendo 
estos carrillos desplazarse a lo largo de la viga 7. 

Como se ha indicado anteriormente, la chapa a 
recrecer se configura en forma de cilindro, uniendo 
sus hordes, por ejemplo mediante soldadura. El 
cilindro de chapa, que se referencia en los dibu- 
jos con el numero 9 se monta axialmente sobre 



el tambor 1, debiendo ser de menor longitud que 
este para que dicha tambor sobresalga en porcio- 
nes extremas a traves de las que apoyara sobre 
los rodillas horizontales 5. 

La posicion de los cabezales a boquillas de sol- 
dadura 4 podra regularse mediante dispositivos 
10. 

Hasta los cabezales a boquillas de soldadura 
llegara el producto de soldadura, bien en forma de 
polvo, a traves de las conducciones 11, procedente 
de un deposito 12, a bien en forma de hilo 13, 
procedente de un carrete 14 montado sobre un 
soporte 15. 

Como puede comprenderse, lo^dispositivos a 
elementos de suministra de material de soldadura 
pueden variarse, sin salirse por ella del marco de 
la presente invencion. 

El tambor 1 puede estar constituido de cual- 
quier material adecuado que soporte las condi- 
ciones de uso, como por ejemplo a base de acero 
1, siendo suiicientemente robusto como para so- 
portar la chapa 9 a recrecer y los esfuerzos que 
transmitira la misma durante su contraccion, a la 
largo de la fase de recrecido. 

La operacion de recrecido puede llevarse a 
cabo, tal y como se representa en la figura 1, por 
mas de una boquilla a cabezal de soldadura. Du- 
rante la fcLse de recrecido, el tambor 1 ira girando 
para obtener cordones perifericas, desplazandose 
los carros 8 cada vez que sea necesario avanzar un 
paso en la aplicacion de estas cordones, a lo largo 
del cilindro 9. 
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hzontaies situados entre si a una distancia menor 
que la longitud del tambor, para servir de apoya a 
dicho tambor, mientras que los rodillos verticales 
van situados entre si a una distancia igual a la 
5 longitud del tambor, para definir apoyos para los 
bordes de la pared de dicho tambor. 

2. Dispositivo segun reivindicacion 1, carac- 
terizado porque al menos uiio de los rodillos ho- 
rizontales va conectado a un mecanismo de accio- 

10 namiento. 

3. Dispositivo segun reivindicacion 1, ca- 
racterizado porque la estructura superior com- 
prende una viga paralela al tambor, situada por 
encima de dicha tambor; un carro di^lazable a 

15 lo largo de dicha viga, en el que van montados 
uno o mas cabezales de soldadura; y medios su- 
ministradores del hilo a electrodo de soldadura, 
estando los cabezales alineados en direccion pa- 
ralela al tambor y situados cerca del mismo. 
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo para la fabricacion de chapa 
recrecida con soldadura, caracterizado porque 
comprende un tambor cilfndrico horizontal; una 
bancada inferior, sobre la que va montada el tam- 
bor con facultad de giro sobre su eje; y una estruc- 
tura superior con uno o mas cabezales de solda- 
dura, situada por encima del tambor; cuyo tam- 
bor esta constituida. por una pared cih'ndrica de 
longitud superior a la del cilindro conformada con 
la chapa a recrecer; y cuya bancada comprende 
dos parejas de rodillos horizontales, situados en 
posicion opuesta y paralela en cada pareja, y ali- 
neados entre si los de una y otra pareja, asi como 
una pareja de rodillo verticales enfrentados que 
van situados en posicion centrada, respecto de los 
rodillos horizontales, por fuera de los mismos, una 
a cada lado, estando las dos parejas de rodillos ho- 
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